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ADDYCYJNY SILIKON ODLEWNICZY
TWARDOSC - 33 SHORE A

OPIS :

Silikon HT 33 jest dwusktadnikowym elastomerem silikonowym utwardzajgcym sie w
temperaturze pokojowej (reakcja addycji) sformutowanym do wykonywania form o ztozonych
ksztattach. Reakcja moze by¢ przyspieszana za pomoca temperatury.

ZASTOSOWANIA :

Elastyczne formy, ktérych czas uzytkowania ma by¢ bardzo dtugi oraz ktére majg charakteryzowaé
sie bardzo wysokimi parametrami stabilnosci wymiarowej i ksztattowej:

Szczegolnie polecany do wykonywania form do formowania betonu i gipsu.

WLASCIWOSCI :
- Doskonata stabilnos¢ wymiarowa w czasie
( kompozycja nie zawiera oleju silikonowego )
- Prosta proporcja mieszania: 1/ 1
- Niska lepkos¢
- Dobra odpornos$¢ chemiczna na dziatanie zywic
- Szybki proces utwardzania - 3 h. _—
- Bardzo niski skurcz podczas utwardzania w temperaturze pokOJoweJ

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

BAZA KATALIZATOR | MIESZANINA
Proporcja mieszania ( wagowo ) 100 100
Postac Ciecz Ciecz Ciecz
Kolor Transparentny Transparentny Transparentny
Lepkos¢ Brookfielda LTV 8 000 mPa.s
Gestos¢ w 25°C 1.1
Czas zyciaw 23°C (150 g) 20 - 22 min
Czas rozformowania w 23°C 3 h.

WELASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE w 23°C (,,

Twardosc¢ po 24h Shore A 33
Wydtuzenie przy zerwaniu % 430
Wytrzymato$¢ na rozerwanie MPa 4,7
Wytrzymatoscéna rozddzieranie KN/m 16
Odwzorowanie szczegotow mm 0,002
Zmiana wymiarOw po 24h % -0,05
Skurcz liniowy po 7 dniach % <0.1

Wartosci otrzymano na standartowych prébkach utwardzanych 7 dni w temperaturze pokojowe;j.

UWAGA: Silikon posiada srodek tiksotropowy ( utatwia nanoszenie produktu na pionowych sciankach )
oraz op6zniacz ( pozwala na tatwiejsze odlewanie wiekszych objetosci produktu ).
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WYTYCZNE STOSOWANIA :

Ujednorodni¢ oba sktadniki ( baze i katalizator ) przed kazdym uzyciem

Odwazy¢ baze oraz katalizator i miesza¢ catos¢ przez ok. 1 minute - nie zapomnie¢ o wybraniu

produktu z narozy pojemnika - uzywaé pojemnikdéw o gtadkich sciankach - najlepiej bez narozy.

Oba komponenty powinny by¢ bardzo doktadnie wymieszane ze sobg za pomocg miksera elektrycznego
lub pneumatycznego uzywajgc wolnych obrotéw tak aby nie wprowadzi¢ pecherzy powietrza oraz aby
nie wzrosta temperatura mieszaniny. Oczywiscie mieszanie mozna réwniez przeprowadzié recznie.
Produkt moze by¢ odlewany grawitacyjnie lub w komorze prézniowej, HT 33 jest duzo tatwiejszy do
odlewania niz inne silikony RTV poniewaz lepko$¢ jego komponentéw wzrasta stosunkowo wolno.

WIa¢ produkt do formy, nie podgrzewaé¢ mieszaniny do temperatury wyzszej niz 35°C.

Tiksotrop dodawa¢ do mieszaniny lub silikonu ( bazy ) w ilosci wynoszacej 1 - 2 % catosci ( wagowo ).
Opodzniacz dodawac do silikonu ( bazy ) w ilosci ok. 0,05 % catosci ( wagowo ): 5 g czyli 100 kropel na 10 kg.
Dawka maksymalna wynosi 0,15 % - produkt po utwardzeniu moze miec¢ lekko obnizong twardos¢.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY :
Zwykte srodki bezpieczenstwa powinny by¢é zachowane podczas pracy z tym produktem:
Materiat nie jest klasyfikowany jako preparat niebezpieczny.

PRZECHOWYWANIE :

Okres sktadowania wynosi 18 miesiecy w oryginalnych nie otwieranych pojemnikach
przechowywanych w temperaturze pomiedzy 5 i 27°C.

Zamykac pojemniki po kazdym uzyciu, nie pomyli¢ zakretek miedzy silikonem a katalizatorem.

UWAGI :

Dopuszcza sie podgrzewanie HT 33 aby przyspieszy¢ utwardzanie jednakze wywotuje to wyzszy

skurcz. Poliaddycyjne elastomery silikonowe wykazujg duzg wrazliwos¢ na dziatanie niektorych
substancji takich jak: epoksydy utwardzane aminami, rozpuszczalniki (aceton, MEK), rozpuszczalniki
zawierajgce chlor, tasmy samoprzylepne, niektére rodzaje farb, silikony kondensacyjne, plastelina na
bazie siarki, kompozyty (prepregi), materiaty zawierajgce duzg ilos¢ wilgoci, lateks (np. rekawice), zywice
poliestrowe, niektére typy gumy (zawierajgce siarke), poliuretany na bazie TDI.

Nieodwracalnym efektem tego zjawiska (inhibicji) jest lepka powierzchnia silikonu, ktéry miat kontakt z
inhibitorem. W przypadku watpliwosci nalezy dokonaé préoby wylewajgc mieszanine na niewielki fragment
powierzchni, ktérg podejrzewamy, ze jest zabrudzona inhibitorem.

Powierzchnia modelu musi by¢ idealnie czysta (brak pozostatosci ttustych zanieczyszczen) i sucha.

OPAKOWANIA : BAZA 5,00 kg 25,00 kg 200,00 kg
KATALIZATOR _ |5,00 kg 25,00 kg 200,00 kg

GWARANCJA :
Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testéw przeprowadzonych w naszym
laboratorium w $cisle okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialnos¢ za okreslenie
przydatnosci wybranego produktu ( przed dokonaniem zakupu ) do proponowanego zastosowania.
Gwarantujemy zgodnos$¢ produktu z jego specyfikacija, lecz nie mozemy zagwarantowaé jego
kompatybilno$ci z jakimkolwiek szczegdlnym zastosowaniem. Odrzucamy jakgkolwiek odpowiedzialnosé za
zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane zostaty uzyciem jego produktéw. Odpowiedzialnosc jest Scisle
ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu nie zgodnego z jego specyfikacja.
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