GC1 050/ GC10

EPOKSYDOWA ZYWICA POWIERZCHNIOWA
tATWA W OBROBCE - POLEROWALNA

ZASTOSOWANIA :

Stosuje sie jako warstwe wierzchnig podczas wykonywania modeli ( odlewnictwo, ceramika,...),

wzorcédw do kopiowania, modeli negatywowych.
WLASCIWOSCI :

tatwos¢ naktadania

Dobra obrabialnos¢ mechaniczna

Mozliwos¢ pigmentowania

Dobra odporno$¢ na tuszczenie

Mozliwos$c¢ otrzymania btyszczacej powierzchni

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

ZYWICA UTWARDZACZ MIESZANINA
Proporcja mieszania - wagowo 100 10
Postac : Zel tiksotropowy Ciecz Ciecz tiksotropowa
Kolor : Biaty Jasny bursztyn Biaty
Zielony Zielony
Gesto$¢ w 25°C * 1.57 - 1.61 0.98 - 1.02
Gestos¢ w 23°C ** 1,45
Czas zycia w 25°C *** 20 - 30 min
* - wg ISO 1675-75 ** - wg ISO 2781-88 ( prébka utwardzona )
*** - badane na probce o masie 0.500 kg
WEASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE w 23°C (4
Twardos¢* (1SO 868-85 ) Shore D 83
Modut elastycznosci w zginaniu* (1SO 178-93) MPa 4 800
Wytrzymatos¢ na zginanie* (1SO 178-93) MPa 75
Temperatura zeszklenia * ( TMA-Mettler ) °C 50
Temperatura zeszklenia * po 8 h w 80°C °C 65
Czas zelowania w 25°C min. 60
Czas pomiedzy naktadaniem dwéch warstw min. <60
Czas rozformowania w temperaturze pokojowej* h. 16
Czas catkowitego utwardzenia w temp. pokojowej* dni 5

* whasciwosci otrzymano na standartowych prébkach i w warunkach usieciowania odpowiadajgcym

optymalnym warto$ciom systemu po obrébce cieplnej i catkowitym utwardzeniu.
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GC1 050/ GC10

EPOKSYDOWA ZYWICA POWIERZCHNIOWA
tATWA W OBROBCE - POLEROWALNA

WYTYCZNE STOSOWANIA :

Przygotowaé mieszanine wg podanej proporcji mieszania.

Nakfada¢ przy pomocy sztywnego, ptaskiego pedzla o dobrej jakosci ( niedopuszczalne jest
wychodzenie wiosia podczas pracy ). Przed naktadaniem GC1 050 / GC10 powierzchnia modelu lub
formy powinna zosta¢ pokryta 3 warstwami srodka rozdzielajgcego ( doradzamy ptynny wosk - 841
lub paste woskowg - 827 ).

Uzyskana grubos¢ natozonego produktu powinna wynosi¢ ok. 0.8 mm po natozeniu 2 warstw

( w kierunkach wzajemnie prostopadtych ). Aby unikng¢ zjawiska rozlaminowania druga warstwa
zelkotu oraz pierwsza warstwa laminatu powinny by¢ naktadane na zelkot bedgcy w stanie
zaawansowanego zelowania. Srednie zuzycie produktu wynosi ok. 1.1 kg/m 2.

Do jednorazowego uzycia doradzamy sporzgdzi¢ mieszanine w ilosci nie wigkszej niz 0.25 kg.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY :

Zwykte srodki bezpieczehstwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem :
- dobrg wentylacje
- nosi¢ ubranie ochronne ( wodoodporne )
- nosi¢ rekawice i okulary ochronne

Szczegdtowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki zywicy i utwardzacza.

PRZECHOWYWANIE :

Okres sktadowania wynosi 2 lata w oryginalnych nie otwieranych pojemnikach przechowywanych
w temperaturze pomiedzy 15 i 25°C .

OPAKOWANIA : ZYWICA UTWARDZACZ
puszki 12 x 0.500 kg butelki 12 x 0.05 kg
banka 1 x 5.00 kg kanister 1 x 0.50 kg

GWARANCJA :

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testéw przeprowadzonych w naszym
laboratorium w $cisle okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialnos¢ za
okreslenie przydatnosci ( w swoich warunkach ) produktu AXSON ( przed dokonaniem zakupu ) do
proponowanego zastosowania. AXSON gwarantuje zgodnos¢ swojego produktu z jego specyfikacjg
lecz nie moze zagwarantowac¢ jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym zastosowaniem.
AXSON odrzuca jakgkolwiek odpowiedzialno$¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane
zostaty uzyciem jego produktéw. Odpowiedzialno$¢ AXSON jest Scisle ograniczona do zwrotu
pieniedzy lub wymiany produktu nie zgodnego z jego specyfikacja.

AMOD - Andrzej Modrzewski
Przedstawiciel w Polsce : 01-793 Warszawa ul. Rydygiera 8
tel. / fax. (22 ) 633-85-06 tel. (22)669-39-76
tel. komorkowy (602 ) 26-11-15
INTERNET: www.amod.pl i www.amod.com.pl e-mail:info@amod.com.pl
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